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Bohrungsmessgeräte  

Präzisions-Bohrungsmessköpfe PMK mit TiN Beschichtung zur Qualitätssicherung in der Ferti-
gung und bei Kontrollen. 

  

PMK-Präzisionsmessköpfe dienen der zuverlässigen, schnellen und präzisen Erfassung von Durchmes-
sern und Formfehlern in Bohrungen verschiedenster Art. 

 Bei dem rein mechanischen Messprinzip tasten gehärtete Hartmetall-Messpunkte die Bohrung ab und 
leiten über Mess-Stege die KraŌ im Gehäuse auf eine gehärtete und konisch geschliffene Triebnadel 
weiter. 

Ein Messuhrhalter, mit oder ohne Triebnadel, verbindet den Messkopf mit entsprechenden analogen 
oder digitalen Anzeigen, wie  Messuhren oder automaƟsche Computer-Messsysteme. 

  

 Durch das Einführen des Messkopfes in die Bohrung 
kann bei dem Messvorgang die evtl. vorhandene Konizi-
tät der Bohrung gemessen werden. Die ausgezeichneten 
GleiteigenschaŌen der TiN-Beschichtung sind hierbei 
bersonders vorteilhaŌ. 

 Durch roƟerendes Abtasten in der Bohrung können wei-
tere Formfehler der Bohrung gemessen werden: 

 EllipƟsche Formfehler, wie sie oŌ in Bohrungen vorkom-
men, können mit 2-Punkt Messköpfen hochpräzise er-
fasst und gemessen werden. 

 Polygone Formfehler, die häufig in Dreh- oder Gußteilen 
vorkommen, können mit 3-Punkt Messköpfen präzise 
und exakt gemessen werden. 

 Die Messköpfe sind in runder, konischer, paralleler, 
rechteckiger oder quadraƟscher Form, oder als merhstel-
lige Messköpfe lieferbar. 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

  

Die 2-Punkt Bohrungsmessköpfe erfassen präzise Durchmesser, durch RotaƟon beim Messvorgang die 
Qualität sowie die Konizität oder DeformaƟon der Bohrung. 

  

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie Kor-
rosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der besseren 
Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden 
aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. 

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

NO-Normal 

  

 

PMK NO • Normales X-Maß • TiN-Beschichtung 

Messen von Durchgangsbohrungen. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1µ. 

 PMK-NO-02ÊPräzisionsmessköpfeÊmitÊNormalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert.   

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ.   

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf  Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben.   

Bestellbeispiel: øWerkstück = 6H7 = PMK-NO-02-6 
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PMK-NO-03ÊPräzisionsmessköpfeÊmitÊNormalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-NO-03-38 

Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

NO-Normal 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D  

 

PMK-NO-EFÊMessköpfeÊzurÊautomaƟschenÊMessung. 

Die spezielle Geometrie der Messköpfe mit Einführfase verhindert Verklemmen. Auch mit unse-
ren Zentrierhaltern ZH-PMK zu verwenden. 

  

PMKÊNO-02-EFÊMesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 18H7 = PMK-NO-02-EF-18 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D  

 

PMK-NO-03-EF MesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-NO-03-EF-38 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D  

 

NO-02-EF-2D  

PMK-NO-EF-2D Messköpfe zur automaƟschen Messung. 

Die spezielle Geometrie der Messköpfe mit Einführfase und 2-Zonen ø verhindert Verklemmen, auch bei 
Ɵeferem Messvorgang. 

  

PMKÊNO-02-EF-2DÊMesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase, verjüngtem Messkörper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung ange-
ben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 18H7 = PMK-NO-02-EF-2D-18 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D  

PMK-NO-03-EF-2D MesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x0,1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase, verjüngtem Messkörper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung ange-
ben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-NO-03-EF-2D-38 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

XK-Kurz  

  

PMKÊXKÊ•ÊKurzesÊX-MaßÊ•ÊTiN-Beschichtung 

Messen Sacklochbohrungen bis nah an den Bohrungsgrund. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1µ. 

  

PMK-XK-02ÊPräzisionsmessköpfeÊmitÊkurzemÊX-Maß 

werden mit einem X-Maß 1,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 6H7 = PMK-XK-02-6 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

XK-Kurz  

  

PMK-XK-03 PräzisionsmessköpfeÊmitÊkurzemÊX-Maß 

werden mit einem X-Maß 2,5mm und Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-XK-03-38 



 13 

Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

SL-Sackloch  

 

PMKÊSLÊ•ÊSacklockmesskopfÊ•ÊTiN-Beschichtung 

Messen bis Ɵef in den Bohrungsgrund. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1µ. 

  

PMK-SL-02ÊPräzisionsmessköpfeÊmitÊSacklochÊX-Maß 

werden mit sehr kurzem X-Maß 0,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm. Selbstzentrierend, mit Einführrille. Bei Bestellung Kleinstmaß der Boh-
rung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 12H7 = PMK-SL-02-12 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

SL-Sackloch  

 

PMK-SL-03ÊPräzisionsmessköpfeÊmitÊSacklochÊX-Maß 

werden mit sehr kurzem X-Maß 1,2mm und Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führrille. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-SL-03-20 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

PMK XSO-EF und XSO-EF-2D  

 XSO-02-EF 

 

PMK-XSO-EF MessköpfeÊzurÊautomaƟschenÊMessung. 

Die spezielle Geometrie der Messköpfe mit Einführfase verhindert Verklemmen. Auch ideal zusammen 
mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK zu verwenden. 

  

PMK XSO-02-EF MesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit kurzem X-Maß 3mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, die Ein-
führfase verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 18H7 = PMK-XSO-02-EF-18 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

PMK XSO-EF und XSO-EF-2D  

  

PMK-XSO-03-EF MesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit kurzem X-Maß 3,5mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, die Ein-
führfase verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-XSO-03-EF-38 
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Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

PMK XSO-EF und XSO-EF-2D  

 XSO-02-EF-2D 

 PMK-XSO-EF-2D MessköpfeÊzurÊautomaƟschenÊMessung. 

Die spezielle Geometrie der Messköpfe mit Einführfase und 2-Zonen ø verhindert Verklemmen, auch bei 
Ɵeferem Messvorgang. 

  

PMK XSO-02-EF-2D MesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit kurzem X-Maß 3mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase, verjüngtem Messkörper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung ange-
ben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 18H7 = PMK-XSO-02-EF-2D-18 



 18 

Bohrungsmessgeräte: 2-Punkt-Messung  

PMK XSO-EF und XSO-EF-2D  

  

PMK-XSO-03-EF-2D MesskopfÊzurÊautomaƟschenÊMessung 

werden mit kurzem X-Maß 3,5mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase, verjüngtem Messkörper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung ange-
ben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-XSO-03-EF-2D-38 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

 

Die 3-Punkt Bohrungsmessköpfe erfassen präzise Durchmesser, duch RotaƟon beim Messvorgang die 
Qualität sowie die Konizität oder DeformaƟon der Bohrung. 

  

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ3-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle Hexacon PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne 
Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - 
sowie Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der bes-
seren Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte 
werden aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

NO-Normal  

PMK-NO-03-3P -Ê3-Punkt-Messköpfe 

InnovaƟve "echte" 3-Punkt Präzisions-Messtechnik misst präzise polygone Formfehler in Bohrungen. 

 PMKÊNO-03-3PÊPräzisions-MesskopfÊinÊ3-Punktausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führrille. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-NO-03-3P-20 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D  

PMK-NO-03-3P-EF — 3Ê-Punkt-Messköpfe 

InnovaƟve "echte" 3-Punkt Präzisions-Messtechnik. Die spezielle Geometrie der Messköpfe mit Einführfa-
se (EF) verhindert Verklemmen. 

  

PMK NO-03-3P-EF PräzisionsmesskopfÊinÊ3-Punktausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-NO-03-3P-EF-2D-20 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D  

NO-03-3P-EF-2D  

PMK-NO-03-3P-EF-2D - 3 Punkt-Messköpfe zur automaƟschen Messung. 

Die spezielle Geometrie der Messköpfe mit Einführfase und 2. verjüngtem Durchmesser verhindert Ver-
klemmen. 

  

PMK NO-03-3P-EF-2D Präzisions-Messkopf in 3-Punktausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Verjüngter Messkörper verhindert Verklemmen. 

Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-NO-03-3P-EF-20 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

PMK XSO-03-3P  

PMK-XSO-03-3P - 3-Punkt-Messköpfe mit kurzem X-Maß. 

InnovaƟve "echte" 3-Punkt Präzisions-Messtechnik, misst Polygone. 

  

PMK XSO-03-3P Pärzisionsmesskopf in 3-Punktausführung 

werden mit kurzem X-Maß 3,5mm und Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, die Ein-
führrille. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-XSO-03-3P-20 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

3 Punkt PMK XSO-EF und XSO-EF-2D  

3 Punkt PMK-XSO-03-3P-EF Messköpfe zur automaƟschen Messung mit kurzem X-Maß 3,5mm. 

  

3ÊPunktÊPMKÊXSO-03-3P-EFÊPräzisionsmesskopfÊmitÊ3-Punktausführung 

werden mit kurzem X-Maß 3,5mm und Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-20 
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Bohrungsmessgeräte: 3-Punkt-Messung  

3 Punkt PMK XSO-EF und XSO-EF-2D  

XSO-03-3P-EF-2D 

 3 Punkt PMK-XSO-03-3P-EF-2D Messköpfe zur automaƟschen Messung mit kurzem X-Maß 3,5mm. 

  

PMKÊXSO-03-3P-EF-2DÊ3-PunktÊPäzisionsmesskopf 

werden mit kurzem X-Maß 3,5mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
führfase, verjüngtem Messkörper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung ange-
ben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 20H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-2D-20 

Anwendungsbeispiel: 
 

Geräte-StaƟve und Mess-StaƟve ermöglichen zuverlässige  

und effiziente Messungen.  
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Bohrungsmessgeräte: Parallelmessung  

Die Parallelmessköpfe erfassen präzise die Parallelität zweier Flächen. 

  

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊ 

beträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und 
ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TIN zeichnet 
sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie Korrosionsbeständig-
keit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus 
der besseren Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie 
Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichte-
tem Hartmetall geferƟgt. 

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 

PMK-PAÊParallelmessköpfeÊbisÊB=130mmÊlieferbar 

Parallelmeßköpfe sind mit normalem X-Maß, kurzem X-Maß und mit Sackloch X-Maß in Standard-
Ausführung lieferbar. 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: NO-Normal  

 

PMK NO-02 und PMK NO-03 Präzisionsmessköpfe in den Ausführungen als Quadrat-Messkopf und 
Parallelmesskopf. 

  

PMK-NO-02-PAQÊQuardratmessköpfeÊmitÊNormalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 14H7 = PMK-NO-02-PAQ-14 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: NO-Normal  

 

PMK-NO-03-PAQ QuardratmessköpfeÊmitÊNormalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel:  

øWerkstück = 18H7 = PMK-NO-03-PAQ-18 

  

  

PMK-NO-02-PA ParallelmessköpfeÊmitÊNormalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel:  

øWerkstück = 14H7 = PMK-NO-02-PA-14 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: NO-Normal  

  

PMK-NO-03-PA ParallelmessköpfeÊmitÊNormalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 18H7 = PMK-NO-03-PA-18 

 PMK-PA ParallelmessköpfeÊbisÊB=130mmÊlieferbar 

Parallelmeßköpfe sind mit normalem X-Maß, kurzem X-Maß und mit Sackloch X-Maß in Standard-
Ausführung lieferbar. 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: NO-Normal XK-Kurz  

 

PMK XK-02 und PMK XK-03 Präzisionsmessköpfe in den Ausführungen als Quadrat-Messkopf und 
Parallelmesskopf. 

  

PMK-XK-02-PAQÊQuardratmessköpfeÊmitÊkurzemÊX-Maß 

werden mit einem kurzem X-Maß 1,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 14H7 = PMK-XK-02-PAQ-14 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: NO-Normal XK-Kurz  

PMK-XK-03-PAQ QuardratmessköpfeÊmitÊkurzemÊX-Maß 

werden mit einem kurzem X-Maß 2,5mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf 
Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung 
Kleinstmaß B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel:  

øWerkstück = 35H7 = PMK-XK-03-PAQ-35 

 

PMK-XK-02-PA ParallelmessköpfeÊmitÊkurzemÊX-Maß 

für präzises Messen paralleler Flächen, 

werden mit einem kurzen X-Maß 1,6mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel:  

øWerkstück = 14H7 = PMK-XK-02-PA-14 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: NO-Normal XK-Kurz  

 

PMK-XK-03-PA ParallelmessköpfeÊmitÊkurzemÊX-Maß 

werden mit einem kurzen X-Maß 2,5mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 35H7 = PMK-XK-03-PA-35 

PMK-PAÊParallelmessköpfeÊbisÊB=130mmÊlieferbar 

Parallelmeßköpfe sind mit normalem X-Maß, kurzem X-Maß und mit Sackloch X-Maß in Standard-
Ausführung lieferbar. 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: SL-Sackloch 

 

PMK SL-02 und PMK SL-03 Präzisionsmessköpfe in den Ausführungen als Quadrat-Messkopf und 
Parallelmesskopf. 

  

PMK-SL-02-PAQÊQuardratmessköpfeÊinÊSacklochausführung 

werden mit einem sehr kurzem X-Maß 0,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm. Bei Bestellung Kleinstmaß B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 15H7 = PMK-XK-02-PAQ-15 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: SL-Sackloch 

PMK-SL-03-PAQ QuardratmessköpfeÊinÊSacklochausführung 

werden mit einem sehr kurzem X-Maß 1,2mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel:  

øWerkstück = 34 D10 = PMK-SL-03-PAQ-
34,08 

  

 PMK-SL-02-PA ParallelmessköpfeÊinÊSacklochausführung 

für präzises Messen paralleler Flächen, 

werden mit einem sehr kurzen X-Maß 0,6mm Gewinde M6x0,75 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel:  

øWerkstück = 15H7 = PMK-SL-02-PA-15 
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Bohrungsmessgeräte:  

Parallelmessung: SL-Sackloch 

 PMK-SL-03-PA ParallelmessköpfeÊinÊSacklochausführung 

werden mit einem sehr kurzen X-Maß 1,2mm Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1μ. 

Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmaß 
B der Parallel angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 34 D10 = PMK-SL-03-PA-34,08 

 

PMK-PAÊParallelmessköpfeÊbisÊB=130mmÊlieferbar 

Parallelmeßköpfe sind mit normalem X-Maß, kurzem X-Maß und mit Sackloch X-Maß in Stan-
dard-Ausführung lieferbar. 
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Kurbelwellen-Messköpfe  

 

PMK-KW Kurbelwellen Parallelmessköpfe mit präziser 2-PunktÊTechnologie mit Titan-Nitrid Beschich-
tung erfassen präzise die Parallelität zweier Flächen. 

 

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊbeiÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV sowie Kor-
rosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen.  

Aus der erhöhten Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie der Schutz des Messobjektes. 
Zusätzlich werden die Messpunkte aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. Damit tragen Sie ebenfalls 
zum Schutz des Messobjektes, sowie der erhöhten WirtschaŌlichkeit bei. 
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PMK-02-KW Kurbelwellen-Parallelmessköpfe 

werden mit einem Standard X-Maß ab 2mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. Breite von 6-20mm. Abbil-
dung kann abweichen. 

 Bestellbeispiel: øWerkstück = 14H7 = PMK-02-KW-14 

 

 

 

 

 

 

 

PMK-03-KW Kurbelwellen-Parallelmessköpfe 

werden mit einem Standard X-Maß ab 3mm und Gewinde M10x1 geliefert. Breite ab 15mm. Abbildung 
kann abweichen. 

  

Bestellbeispiel: øWerkstück = 30H7 = PMK-03-KW-3 

Kurbelwellen-Messköpfe: PMK-KW 
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Kurbelwellen-Messköpfe: PMK-AM-KW-03 

 

PMK-AM-KW-03 

für Wellendurchmesser 15-100mm werden mit dem Anschlussgewinde M10x1 geliefert. Die Standard-
breite beträgt b=20mm, groß B ist abhängig vom Wellendurchmesser. 

Bei Bestellung biƩe Toleranz angeben. 
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Außenmessung  

 

Die 2-Punkt Außendurchmesser-Messköpfe mit Titan-Nitrit Beschichtung erfassen präzise den Außen-
durchmesser an Wellenenden. 

In Ausführungen mit Anschlussgewinde in M6x0,75 sowie M10x1 lieferbar. 

 DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊAußenmessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie 
Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der besseren 
Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden 
aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. 
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Außenmessung: PMK-02-AM und PMK-03-AM 

 

PMK-02-AM Außenmesskopf in Normalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit beträgt 
bei IT 8 < 1μ. Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrie-
rend. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 14H7 = PMK-02-AM-14 

 

PMK-03-AM Außenmesskopf in Normalausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm und Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit beträgt bei IT 8 < 1μ. Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 
0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 40H7 = PMK-03-AM-40 
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Innenverzahnung: PMK-03-IVZ  

Die 2-PunktÊInnenverzahnungs-MessköpfeÊmit Titan-Nitrit Beschichtung erfassen präzise Durchmesser 
von Innenverzahnungen. 

  

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

Bei der Erstellung wird ein Musterstück sowie eine zugehörige Zeichnung des Werkstücks benöƟgt. In-
nenverzahnungs-Messungen sind nur bei gerader Zahnzahl möglich. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie 
Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der besseren 
Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden 
aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. 

  

PMK-03-IVZ Innenverzahnungs-Präzisionsmessköpfe 

werden mit einem Gewinde M10x1 geliefert. Mit Kugelmesspunkten. Wiederholgenauigkeit beträgt bei 
IT 8<1µ. Der Messbereich beträgt 0,2mm. Selbstzentrie-
rend, mit Einführfase. 

 Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-03-IVZ-38 
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Kegelmessung: PMK-02-KE  

 

 

 

Die 2-Punkt Konusmessköpfe mit Titan-Nitrit Beschichtung sowie Mehrstellen-Konusmessköpfe erfassen 
bei definierter TiefenposiƟon präzise Durchmesser durch RotaƟon beim Messvorgang Qualität sowie 
Formfehler in der Bohrung. 

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie 
Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der besseren 
Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden 
aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. Bei der Bestel-
lung wird ein Musterstück sowie eine zugehörige Zeichnung des Werkstücks benöƟgt. 

PMK-02-KE Präzisionsmesskopf in Konusausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 5mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit beträgt 
bei IT 8 < 1μ. Der Messbereich beträgt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzent-
rierend.Bei Bestellung Z, Winkel ô, L und Kegelsteigung angeben. 

Bestellbeispiel: øWerkstück = 18H7 = PMK-02-KE-18 
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Kegelmessung: PMK-03-KE  

PMK-03-KE Präzisionsmesskopf in Konusausführung 

werden mit einem Standard X-Maß 6mm und Gewinde M10x1 geliefert. 

Wiederholgenauigkeit beträgt bei IT 8 < 1μ. Der Messbereich beträgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 
0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend. 

Bei Bestellung Z, Winkel ô, L und Kegelsteigung angeben. 

 Bestellbeispiel: øWerkstück = 38H7 = PMK-03-KE-38 

 

Konische PMK-NO-KE in 2-Punkt-Messtechnik mit normalem X-Maß oder kurzem X-Maß sind je nach Aus-
führung von 6mm - 280mm Durchmesser Z in der Standardversion lieferbar! 

Andere Maße und Sonderwünsche auf Anfrage. 
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Mehrstellen-Messung 

Die 2-PunktÊMehrstellen-KonusmessköpfeÊerfassen präzise die Maße und Form zweier oder mehrerer 
Durchmesser. Die Messköpfe werden mit integriertem Messuhrhalter 8H7mm für indukƟve Messtaster 
geliefert. Ein intergrierter Tiefenanschlag ist durch einen Klemmring, durch Anschlagschrauben oder die 
Gehäuse-KonstrukƟon realisierbar. Gewinde für Haltegriff M35x1,5mm oder M40x1,5mm. 

  

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie 
Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der besseren 
Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden 
aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 

  
Mehrstellenmessung in Kegelausführung  

Die 2-PunktÊKonusmessköpfeÊmit Titan-Nitrit Beschichtung sowie Mehrstellen-Konusmessköpfe erfas-
sen bei definierter TiefenposiƟon präzise Durchmesser durch RotaƟon beim Messvorgang Qualität so-
wie Formfehler in der Bohrung. 

  

DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne 
Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - 
sowie Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der bes-
seren Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte 
werden aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. 

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 

Bei der Bestellung wird ein Musterstück sowie eine zugehörige Zeichnung des Werkstücks benöƟgt. 
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Mehrstellenmessung in Kegelausführung: 

PMK-ME-KE  

 

PMK-ME-KE Mehrstellenmesskopf in Konusausführung 

werden mit integrierten Haltern für indukƟve Messtaster ø 8H7mm geliefert. 

Gewinde für Haltegriff M35x1,5mm oder M40x1,5mm. Mit Einführfase, Tiefenanschlag durch Innen-
sechskantschrauben. 

Bei Bestellunganfrage: X, L, D1, D2 und Winkel ô° angeben.  

HM-ME-M35 Handgriff für PMK-ME-KE 

robuster Handgriff aus Aluminium, zum sicheren Schutz und zur Handhabung von Kegelmessgerät PKM-
ME-KE. 

Gewinde M35x1,5 • Bestellnummer: HM-ME-M35x1,5 

Gewinde M40x1,5 • Bestellnummer: HM-ME-M40x1,5 
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Mehrstellenmessung in Zylinderausführung: 

PMK-ME-2P  

Die 2-PunktÊPMK-MEÊMehrstellenmessköpfeÊerfassen die Maße und Form zweier oder mehrerer 
Durchmesser. Die Messköpfe werden mit integriertem Messuhrhalter 8H7 geliefert. Ein integrierter Tie-
fenanschlag ist durch einen Klemmring, durch Anschrauben oder die Gehäuse-KonstrukƟon realisierbar. 
Gewinde für Haltegriff M35x1,5mm oder M40x1,5mm. 

  

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messköpfen beträgt IT 8 < 1μ. 

 Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne 
Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - 
sowie Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der bes-
seren Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte 
werden aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. 

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 

  

PMK-ME-2P Zweistellen-Präzisionsmesskopf in Zylinderausführung 

werden mit integriertem Halter für indukƟve Messtaster ø 8H7mm geliefert. 

Integrierter Tiefenanschlag z.B. durch Gehäusegeometrie realisierbar. Gewindeanschluss für Haltegriff 
M35x1,5mm oder M40x1,5mm 

Bei Bestellunganfrage: øD1, D2, L1, L2, X1, X2 angeben. 
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Mehrstellenmessung in Zylinderausführung: 

Anwendungsbeispiele Tiefenanschläge  

HM-ME-M35 Handgriff für PMK-ME-KE 

robuster Handgriff aus Aluminiu, zum sicheren Schutz und zur Handhabung von Kegelmessgerät PKM-
ME-KE. 

Gewinde M35x1,5 • Bestellnummer: HM-ME-M35x1,5 

Gewinde M40x1,5 • Bestellnummer: HM-ME-M40x1,5 
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Einstichmessung: PMK-ES  

PMK-ESÊEinsƟchmessgeräte mit großem Messbereich und Pistolen-Spezialhalter erfassen präzise Durch-
messer mit Durchmesserdifferenzen bis zu 15mm. Mit integriertem Messuhrhalter und Anschlussgewin-
de in M10x1 sowie Tiefenanschlag-Klemmring. 

 DieÊWiederholgenauigkeitÊbeiÊ2-PunktÊMessköpfenÊbeträgtÊITÊ8Ê<Ê1μ. 

  

Alle PMK-Präzisionsmessköpfe werden aus hochwerƟgem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis 
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr große Härte - 2200 HV - sowie 
Korrosionsbeständigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und ReibungseigenschaŌen. Aus der besseren 
Standzeit resulƟert die hohe WirtschaŌlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden 
aus beschichtetem Hartmetall geferƟgt. 

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage möglich. 

  

PMK-ES Präzisionsmesskopf zur Einstichmessung 

ø ab 15mm, wird mit Standard X-Maß 15mm und Gewinde M10x1mm geliefert. Es können Durchmes-
serdifferenzen bis zu 15mm erfasst werden. Ideal zur EinsƟchmessung. Selbstzentrierend, mit Einführril-
le. 

Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert. Bei Bestellung Kleinstmaß der Bohrung angeben. 

Bestellbeispiel: ø Werkstück = 20H7 0 PKM-ES-03-20 
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Einstichmessung: PMK-ES  

HM 03-AL-25 Spezielhalter mit Anlüftung 

Zur EinsƟchmessung. Zum Rückzug der Messpunkte bei EinsƟchmessgeräten, siehe oben bei PKM-ES, 
sowie für PMK mit zurückgesetzten Messpunkten. Durch den Rückzug des Messhubes am Halter können 
die Messpunkte um max. 15mm øD - ød aus- bzw. zurückgezogen werden. 

 

 

Mess-Set Einstichmessung PMK-ES kompleƩes Set zur EinsƟchmessung bestehend aus Messkopf, Tiefenanschlag, Pistolengriff sowie Messuhr. ø ab 15mm, wird mit S
15mm und Gewinde M10x1mm geliefert. Es können Durchmesserdifferenzen bis zu 15mm erfasst werden. Ideal zur EinsƟchmessung. S
rierend, mit Einführrille. Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert. 

 

kompleƩes Set zur EinsƟchmessung bestehend aus Messkopf, Tiefenanschlag, Pistolengriff sowie Mess-
uhr. ø ab 15mm, wird mit Standard X-Maß 15mm und Gewinde M10x1mm geliefert. Es können Durchmes-
serdifferenzen bis zu 15mm erfasst werden. Ideal zur EinsƟchmessung. Selbstzentrierend, mit Einführrille. 
Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert. 

Mess-Set Einstichmessung PMK-ES 
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