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Bohrungsmessgerite

Prazisions-Bohrungsmesskopfe PMK mit TiN Beschichtung zur Qualitatssicherung in der Ferti-
gung und bei Kontrollen.

PMK-Prazisionsmesskdpfe dienen der zuverlassigen, schnellen und prazisen Erfassung von Durchmes-
sern und Formfehlern in Bohrungen verschiedenster Art.

Bei dem rein mechanischen Messprinzip tasten gehartete Hartmetall-Messpunkte die Bohrung ab und
leiten liber Mess-Stege die Kraft im Gehause auf eine gehartete und konisch geschliffene Triebnadel
weiter.

Ein Messuhrhalter, mit oder ohne Triebnadel, verbindet den Messkopf mit entsprechenden analogen
oder digitalen Anzeigen, wie Messuhren oder automatische Computer-Messsysteme.

Durch das Einfiihren des Messkopfes in die Bohrung
kann bei dem Messvorgang die evtl. vorhandene Konizi-
tat der Bohrung gemessen werden. Die ausgezeichneten
Gleiteigenschaften der TiN-Beschichtung sind hierbei
bersonders vorteilhaft.

Durch rotierendes Abtasten in der Bohrung kénnen wei-
tere Formfehler der Bohrung gemessen werden:

Elliptische Formfehler, wie sie oft in Bohrungen vorkom-
men, kdnnen mit 2-Punkt Messkdpfen hochprazise er-

fasst und gemessen werden.
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Polygone Formfehler, die haufig in Dreh- oder Guf3teilen
vorkommen, kénnen mit 3-Punkt Messkdpfen prazise
und exakt gemessen werden.

Die Messkopfe sind in runder, konischer, paralleler,
rechteckiger oder quadratischer Form, oder als merhstel-
lige Messkopfe lieferbar.




Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung

Die 2-Punkt Bohrungsmesskopfe erfassen prazise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang die
Qualitat sowie die Konizitat oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messképfen betragt IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskdpfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groRe Harte - 2200 HV - sowie Kor-
rosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren
Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden
aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
NO-Normal

PMK NO e Normales X-MaR e TiN-Beschichtung

Messen von Durchgangsbohrungen. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.
PMK-NO-02 Prazisionsmesskopfe mit Normalausfiihrung

werden mit einem Standard X-Mal} 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-

flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 6H7 = PMK-NO-02-6
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
NO-Normal

PMK-NO-03 Prazisionsmesskopfe mit Normalausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mal} 6mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 38H7 = PMK-NO-03-38
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D

PMK-NO-EF Messkopfe zur automatischen Messung.

Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einfiihrfase verhindert Verklemmen. Auch mit unse-
ren Zentrierhaltern ZH-PMK zu verwenden.

PMK NO-02-EF Messkopf zur automatischen Messung
werden mit einem Standard X-Mall 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: pWerkstiick = 18H7 = PMK-NO-02-EF-18
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D

PMK-NO-03-EF Messkopf zur automatischen Messung
werden mit einem Standard X-Mal} 6mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 38H7 = PMK-NO-03-EF-38
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D

NO-02-EF-2D
PMK-NO-EF-2D Messkopfe zur automatischen Messung.

Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einflihrfase und 2-Zonen ¢ verhindert Verklemmen, auch bei
tieferem Messvorgang.

PMK NO-02-EF-2D Messkopf zur automatischen Messung
werden mit einem Standard X-Mall 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase, verjingtem Messkorper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal} der Bohrung ange-
ben.

Bestellbeispiel: pWerkstiick = 18H7 = PMK-NO-02-EF-2D-18
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D

PMK-NO-03-EF-2D Messkopf zur automatischen Messung
werden mit einem Standard X-Mall 6mm Gewinde M10x0,1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase, verjingtem Messkorper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal} der Bohrung ange-
ben.

Bestellbeispiel: pWerkstick = 38H7 = PMK-NO-03-EF-2D-38
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
XK-Kurz

PMK XK e Kurzes X-MaRB e TiN-Beschichtung

Messen Sacklochbohrungen bis nah an den Bohrungsgrund. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

PMK-XK-02 Prazisionsmessképfe mit kurzem X-MaR
werden mit einem X-Mal 1,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-

flihrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 6H7 = PMK-XK-02-6
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
XK-Kurz

PMK-XK-03 Prazisionsmesskopfe mit kurzem X-Maf3
werden mit einem X-Mals 2,5mm und Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 38H7 = PMK-XK-03-38
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
SL-Sackloch

PMK SL ¢ Sacklockmesskopf e TiN-Beschichtung

Messen bis tief in den Bohrungsgrund. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

PMK-SL-02 Prazisionsmesskopfe mit Sackloch X-Maf3
werden mit sehr kurzem X-MaR 0,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm. Selbstzentrierend, mit Einflhrrille. Bei Bestellung Kleinstmal der Boh-
rung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 12H7 = PMK-SL-02-12
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
SL-Sackloch

PMK-SL-03 Prazisionsmesskopfe mit Sackloch X-Maf3
werden mit sehr kurzem X-MaR 1,2mm und Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
fihrrille. Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 20H7 = PMK-SL-03-20
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
PMK XSO-EF und XSO-EF-2D

XS0-02-EF

PMK-XSO-EF Messkopfe zur automatischen Messung.

Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einflihrfase verhindert Verklemmen. Auch ideal zusammen
mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK zu verwenden.

PMK XS0-02-EF Messkopf zur automatischen Messung
werden mit kurzem X-Mall 3mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, die Ein-
flhrfase verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 18H7 = PMK-XSO-02-EF-18
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
PMK XSO-EF und XSO-EF-2D

PMK-XS0-03-EF Messkopf zur automatischen Messung
werden mit kurzem X-MaR 3,5mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, die Ein-
flhrfase verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 38H7 = PMK-XSO-03-EF-38
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
PMK XSO-EF und XSO-EF-2D

XS0-02-EF-2D
PMK-XSO-EF-2D Messkopfe zur automatischen Messung.

Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einflihrfase und 2-Zonen ¢ verhindert Verklemmen, auch bei

tieferem Messvorgang.

PMK XS0-02-EF-2D Messkopf zur automatischen Messung
werden mit kurzem X-Mal 3mm Gewinde M6x0,75 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase, verjingtem Messkorper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal? der Bohrung ange-

ben.

Bestellbeispiel: gWerkstlck = 18H7 = PMK-XS0O-02-EF-2D-18
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Bohrungsmessgerite: 2-Punkt-Messung
PMK XSO-EF und XSO-EF-2D

PMK-XS0-03-EF-2D Messkopf zur automatischen Messung
werden mit kurzem X-Mal8 3,5mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase, verjingtem Messkorper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal} der Bohrung ange-
ben.

Bestellbeispiel: pWerkstiick = 38H7 = PMK-XSO-03-EF-2D-38
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung

Die 3-Punkt Bohrungsmesskopfe erfassen prazise Durchmesser, duch Rotation beim Messvorgang die

Qualitat sowie die Konizitat oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messképfen betragt IT 8 < 1.

Alle Hexacon PMK-Prazisionsmesskopfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne
Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groRe Harte - 2200 HV -
sowie Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der bes-
seren Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte
werden aus beschichtetem Hartmetall gefertigt. Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung
NO-Normal

PMK-NO-03-3P - 3-Punkt-Messkopfe

Innovative "echte" 3-Punkt Prazisions-Messtechnik misst prazise polygone Formfehler in Bohrungen.

PMK NO-03-3P Prazisions-Messkopf in 3-Punktausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mal} 6mm Gewinde M10x1 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
fuhrrille. Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 20H7 = PMK-NO-03-3P-20
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung
NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D

PMK-NO-03-3P-EF — 3 -Punkt-Messkopfe

Innovative "echte" 3-Punkt Prazisions-Messtechnik. Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einflihrfa-
se (EF) verhindert Verklemmen.

PMK NO-03-3P-EF Priazisionsmesskopf in 3-Punktausfithrung
werden mit einem Standard X-Mal 6mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstlck = 20H7 = PMK-NO-03-3P-EF-2D-20
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung
NO-Normal-EF und NO-Normal-EF-2D

NO-03-3P-EF-2D
PMK-NO-03-3P-EF-2D - 3 Punkt-Messkopfe zur automatischen Messung.

Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einfiihrfase und 2. verjlingtem Durchmesser verhindert Ver-
klemmen.

PMK NO-03-3P-EF-2D Prizisions-Messkopf in 3-Punktausfihrung
werden mit einem Standard X-Mall 6mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Verjlingter Messkorper verhindert Verklemmen.

Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 20H7 = PMK-NO-03-3P-EF-20
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung
PMK XS0-03-3P

PMK-XS0-03-3P - 3-Punkt-Messkopfe mit kurzem X-MaR.

Innovative "echte" 3-Punkt Prazisions-Messtechnik, misst Polygone.

PMK XS0-03-3P Pirzisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung
werden mit kurzem X-Maf 3,5mm und Gewinde M10x1 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, die Ein-

fihrrille. Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 20H7 = PMK-XS0-03-3P-20
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung
3 Punkt PMK XSO-EF und XSO-EF-2D

3 Punkt PMK-XS0-03-3P-EF Messkopfe zur automatischen Messung mit kurzem X-MaR 3,5mm.

3 Punkt PMK XSO-03-3P-EF Prazisionsmesskopf mit 3-Punktausfiihrung
werden mit kurzem X-Maf 3,5mm und Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
flhrfase. Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 20H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-20
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Bohrungsmessgerite: 3-Punkt-Messung
3 Punkt PMK XSO-EF und XSO-EF-2D

XS0-03-3P-EF-2D

3 Punkt PMK-XS0-03-3P-EF-2D Messkopfe zur automatischen Messung mit kurzem X-MaR 3,5mm.

PMK XS0O-03-3P-EF-2D 3-Punkt Pazisionsmesskopf
werden mit kurzem X-Mal8 3,5mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdgt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Ein-
fuhrfase, verjlingtem Messkorper verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal} der Bohrung ange-
ben.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 20H7 = PMK-XS0O-03-3P-EF-2D-20

- 26 WM10x1
26 M10x1 i —

@z
L+ i P4 e
CL 06
20-2-0,3
[
E_\I,._\/J
o in
?’.
Bz
0,03
0,05
20=Z-0,3

\ " ] v > Y
| X35 SW1z ——
o .| | %35
PWIK-KS0-03-3P-EF-20_15-40mm
PhK-KSO-03-35-EF-20_40-30mm
38,5
29,5 M10x1 Anwendungsbeispiel:
L -

Gerate-Stative und Mess-Stative ermoglichen zuverlassige

az
B3
Bon

20=Z2-03

und effiziente Messungen.

Swz2e2
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Bohrungsmessgerite: Parallelmessung

Die Parallelmesskopfe erfassen prazise die Parallelitat zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen

betragt IT 8 < 1.

Alle PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und
ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TIN zeichnet e
sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandig- , \
keit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus
der besseren Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie

Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichte-
tem Hartmetall gefertigt.

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.

PMK-PA Parallelmesskopfe bis B=130mm lieferbar

Parallelmefkdpfe sind mit normalem X-Mal3, kurzem X-MaR und mit Sackloch X-MaR in Standard-
Ausflihrung lieferbar.
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Bohrungsmessgerite:

Paralleimessung: NO-Normal

PMK NO-02 und PMK NO-03 Prazisionsmesskopfe in den Ausfiihrungen als Quadrat-Messkopf und
Parallelmesskopf.

PMK-NO-02-PAQ Quardratmesskopfe mit Normalausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mall 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}
B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: pWerkstiick = 14H7 = PMK-NO-02-PAQ-14

35,5 | M6x0,75
s
27
| |
Y
™
m
O
b || xs SW7
| | il
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Bohrungsmessgerite:

Paralleimessung: NO-Normal

PMK-NO-03-PAQ Quardratmessképfe mit Normalausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mall 6mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}

B der Parallel angeben. 41
| -
2 29 o M10x1
Bestellbeispiel: -
@Werkstiick = 18H7 = PMK-NO-03-PAQ-18 J \ !
3 e IRAIFI
0| el A
| <
L
X6 Swi3
—
BMK-NO-03_15-40mm

PMK-NO-02-PA Parallelmesskopfe mit Normalausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mal 5mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}
B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: 35,5 Mé&x0,75
- - - ’
gWerkstick = 14H7 = PMK-NO-02-PA-14 : _— 27 -
Y
O e 4 g
S L |
i X5 SW7
o i
PMK-NO-02-P4_8-15mm
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Bohrungsmessgerite:

Paralleimessung: NO-Normal

PMK-NO-03-PA Parallelmessképfe mit Normalausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mall 6mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}

B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: pWerkstiick = 18H7 = PMK-NO-03-PA-18

- 41 -— : 29 L
29 g M10x1
e i i /’ M10K!
, ;,
E “x i “ '
~. L ol .
] . H_*;..._#:-'. L] \ f/i E @ ."K\
o | . \l T
v - i = 4 \\ i
' i :
X6 | SW13 Y d swir-swzo
- i - K X6

PMK-PA Parallelmesskopfe bis B=130mm lieferbar

Parallelmelkdpfe sind mit normalem X-Mal3, kurzem X-MaR und mit Sackloch X-MaR in Standard-
Ausfihrung lieferbar.
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Bohrungsmessgerite:

Parallelmessung: NO-Normal XK-Kurz

PMK XK-02 und PMK XK-03 Prazisionsmesskopfe in den Ausfiihrungen als Quadrat-Messkopf und
Parallelmesskopf.

PMK-XK-02-PAQ Quardratmesskopfe mit kurzem X-Maf3
werden mit einem kurzem X-MaR 1,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal
B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 14H7 = PMK-XK-02-PAQ-14

32 Mé&x0,75
[ -
23,5
oy R\‘x L
L -
o g %
O i / .
i X1,6 SW7
-
PMK-KK-02-BA0_B-15mm
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Bohrungsmessgerite:

Parallelmessung: NO-Normal XK-Kurz

PMK-XK-03-PAQ Quardratmesskopfe mit kurzem X-MaR

werden mit einem kurzem X-MaR 2,5mm Gewinde M10x1 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. e 37,5
25,5
Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf
Waunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung 'y ' \\\ S
KleinstmaR B der Parallel angeben. o \\‘ /,/'
O /'/H H\\\
Bestellbeispiel: v | i
X2,5
@Werkstlick = 35H7 = PMK-XK-03-PAQ-35 e

PMK-XK-02-PA Parallelmesskopfe mit kurzem X-MaR
fiir prazises Messen paralleler Flachen,
werden mit einem kurzen X-MaR 1,6mm Gewinde M6x0,75 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

M10x1

SW13

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}

B der Parallel angeben.

L
Bestellbeispiel: |- -
23,5
-
@Werkstlck = 14H7 = PMK-XK-02-PA-14 Y
Qo E ;{:’.ﬂ.—j‘f.--:’ 2 i |
= T . m
|
i X1,6
_H—
K-¥k-02-BA B-15mm

Mex0,75

SW7
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Bohrungsmessgerite:

Parallelmessung: NO-Normal XK-Kurz

PMK-XK-03-PA Parallelmesskopfe mit kurzem X-MaR
werden mit einem kurzen X-Mal§ 2,5mm Gewinde M10x1 geliefert.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,8mm erweiterbar. Bei Bestellung KleinstmaR

B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstlick = 35H7 = PMK-XK-03-PA-35

- S )
- 4 - - 25,5 e
-~ 29 s M10x1
' \ Miox1
i N
¥ | e - 5 4 . )/i o .
8 F3 <A [ S
Y = i |l /
| _.XE’S SW13 v SWI7 - SwW22
X255
PhAK-KK-03-RA_15-40mm
] W TRT, 03-24 Al =20mm

PMK-PA Parallelmesskopfe bis B=130mm lieferbar

Parallelmefkdpfe sind mit normalem X-Mal3, kurzem X-MaR und mit Sackloch X-MaR in Standard-
Ausflihrung lieferbar.
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Bohrungsmessgerite:

Parallelmessung: SL-Sackloch

PMK SL-02 und PMK SL-03 Prizisionsmesskopfe in den Ausfihrungen als Quadrat-Messkopf und
Parallelmesskopf.

PMK-SL-02-PAQ Quardratmesskopfe in Sacklochausfiihrung

werden mit einem sehr kurzem X-MaR 0,6mm und Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm. Bei Bestellung KleinstmaR B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: pWerkstiick = 15H7 = PMK-XK-02-PAQ-15

az2 Mex0,75
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Bohrungsmessgerite:

Parallelmessung: SL-Sackloch

PMK-SL-03-PAQ Quardratmesskdpfe in Sacklochausfiihrung
werden mit einem sehr kurzem X-MafR3 1,2mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}
B der Parallel angeben.

37,5 e
Bestellbeispiel: 25.5 M10x1
el
@Werkstick = 34 D10 = PMK-SL-03-PAQ- i Y
34,08 3 g I/ ]}
2 g < SEEd
L] s, | / l‘\
‘ -
X1,2 SW13
—

PMK-SL-02-PA Parallelmessképfe in Sacklochausfithrung
fiir prazises Messen paralleler Flachen,
werden mit einem sehr kurzen X-MaR 0,6mm Gewinde M6x0,75 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}
B der Parallel angeben.

Méx0,75

Bestellbeispiel:

@Werkstiick = 15H7 = PMK-SL-02-PA-15

SW7
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Bohrungsmessgerite:

Parallelmessung: SL-Sackloch

PMK-SL-03-PA Parallelmesskopfe in Sacklochausfiihrung
werden mit einem sehr kurzen X-Mal§ 1,2mm Gewinde M10x1 geliefert.
Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,3mm erweiterbar. Bei Bestellung Kleinstmal}
B der Parallel angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 34 D10 = PMK-SL-03-PA-34,08

f= 41 = e "
= 29 s M10x1 LS
l M10x1
I
-, - ‘
J @ HHH_‘M_-"—'_ | E}' ..'f))i .
= r - /ﬁ
T ““--\_x | ' i
S A2 . SW13 SWIT - SW22
OMK-SL-03-PA_15-40mm

e

PMK-PA Parallelmesskopfe bis B=130mm lieferbar

ParallelmeBkopfe sind mit normalem X-MaR, kurzem X-Maf und mit Sackloch X-Mal in Stan-
dard-Ausfiihrung lieferbar.
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Kurbelwellen-Messkopfe

PMK-KW Kurbelwellen Parallelmesskdpfe mit praziser 2-Punkt Technologie mit Titan-Nitrid Beschich-
tung erfassen prazise die Parallelitat zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskopfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grofle Harte - 2200 HV sowie Kor-
rosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften.

Aus der erhohten Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie der Schutz des Messobjektes.
Zusatzlich werden die Messpunkte aus beschichtetem Hartmetall gefertigt. Damit tragen Sie ebenfalls
zum Schutz des Messobjektes, sowie der erhéhten Wirtschaftlichkeit bei.
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Kurbelwellen-Messkopfe: PMK-KW

PMK-02-KW Kurbelwellen-Parallelmesskopfe

werden mit einem Standard X-Mal} ab 2mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. Breite von 6-20mm. Abbil-

dung kann abweichen.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 14H7 = PMK-02-KW-14
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PMIK-02-KMW_56-20mm

PMK-03-KW Kurbelwellen-Parallelmesskdpfe

werden mit einem Standard X-Mal$ ab 3mm und Gewinde M10x1 geliefert. Breite ab 15mm. Abbildung

kann abweichen.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 30H7 = PMK-03-KW-3
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Kurbelwellen-Messkopfe: PMK-AM-KW-03

PMK-AM-KW-03

fir Wellendurchmesser 15-100mm werden mit dem Anschlussgewinde M10x1 geliefert. Die Standard-
breite betragt b=20mm, grof’ B ist abhangig vom Wellendurchmesser.

Bei Bestellung bitte Toleranz angeben.

44 mm
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AuBenmessung

Die 2-Punkt AuBendurchmesser-Messkopfe mit Titan-Nitrit Beschichtung erfassen prazise den AuRRen-
durchmesser an Wellenenden.

In Ausfiihrungen mit Anschlussgewinde in M6x0,75 sowie M10x1 lieferbar.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt AuBenmesskopfen betragt IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskdpfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie
Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren
Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden
aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.
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AuBenmessung: PMK-02-AM und PMK-03-AM

PMK-02-AM AuBenmesskopf in Normalausfiihrung

werden mit einem Standard X-Mal} 5mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit betragt
bei IT 8 < 1. Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzentrie-

rend.

Bestellbeispiel: gWerkstick = 14" = PMK-02-AM-14

M6x0,75

Db ATk
“MEAD2-AN

PMK-03-AM AuBBenmesskopf in Normalausfiihrung

werden mit einem Standard X-Maf 5mm und Gewinde M10x1 geliefert.

Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1. Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis
0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 40"” = PMK-03-AM-40
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Innenverzahnung: PMK-03-1VZ

Die 2-Punkt Innenverzahnungs-Messkopfe mit Titan-Nitrit Beschichtung erfassen prazise Durchmesser
von Innenverzahnungen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt IT 8 < 1.

Bei der Erstellung wird ein Musterstlick sowie eine zugehorige Zeichnung des Werkstiicks bendtigt. In-
nenverzahnungs-Messungen sind nur bei gerader Zahnzahl méglich.

Alle PMK-Prazisionsmesskdpfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie
Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren
Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden
aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.

PMK-03-1VZ Innenverzahnungs-Prazisionsmesskopfe

werden mit einem Gewinde M10x1 geliefert. Mit Kugelmesspunkten. Wiederholgenauigkeit betragt bei
IT 8<1p. Der Messbereich betragt 0,2mm. Selbstzentrie-

rend, mit EinfUhrfase. M10x1
00
Bestellbeispiel: gWerkstiick = 38H7 = PMK-03-1VZ-38 Y
-
L | SW13
# A i- Flihrung

Kugel-Messpunkte

Messpunkte

Messobjekt I-

Innen- "
Verzahnung

T U
4 4 Fihrung

Messpunkte 'Kugel— Messpunkte
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Kegelmessung: PMK-02-KE

Die 2-Punkt Konusmesskopfe mit Titan-Nitrit Beschichtung sowie Mehrstellen-Konusmesskopfe erfassen
bei definierter Tiefenposition prazise Durchmesser durch Rotation beim Messvorgang Qualitat sowie
Formfehler in der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskdpfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie
Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren
Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden
aus beschichtetem Hartmetall gefertigt. Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich. Bei der Bestel-
lung wird ein Musterstiick sowie eine zugehorige Zeichnung des Werkstiicks bendtigt.

PMK-02-KE Prizisionsmesskopf in Konusausfiihrung

werden mit einem Standard X-Maf 5mm und Gewinde M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit betragt
bei IT 8 < 1. Der Messbereich betragt 0,15mm und ist auf Wunsch bis 0,6mm erweiterbar. Selbstzent-
rierend.Bei Bestellung Z, Winkel @, L und Kegelsteigung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 18" = PMK-02-KE-18
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Kegelmessung: PMK-03-KE

PMK-03-KE Prazisionsmesskopf in Konusausfiihrung
werden mit einem Standard X-Mals 6mm und Gewinde M10x1 geliefert.

Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1. Der Messbereich betrdagt 0,2mm und ist auf Wunsch bis
0,8mm erweiterbar. Selbstzentrierend.

Bei Bestellung Z, Winkel [, L und Kegelsteigung angeben.

Bestellbeispiel: gWerkstiick = 38H7 = PMK-03-KE-38
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Konische PMK-NO-KE in 2-Punkt-Messtechnik mit normalem X-Mal} oder kurzem X-MaR sind je nach Aus-
fihrung von 6mm - 280mm Durchmesser Z in der Standardversion lieferbar!

Andere Mal3e und Sonderwiinsche auf Anfrage.
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Mehrstellen-Messung

Die 2-Punkt Mehrstellen-Konusmesskopfe erfassen prazise die MaRRe und Form zweier oder mehrerer
Durchmesser. Die Messkdpfe werden mit integriertem Messuhrhalter 8H7mm fiir induktive Messtaster
geliefert. Ein intergrierter Tiefenanschlag ist durch einen Klemmring, durch Anschlagschrauben oder die
Gehduse-Konstruktion realisierbar. Gewinde fiir Haltegriff M35x1,5mm oder M40x1,5mm.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messképfen betragt IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskdpfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie
Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren
Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden
aus beschichtetem Hartmetall gefertigt. Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.

Mehrstellenmessung in Kegelausfiihrung

Die 2-Punkt Konusmesskopfe mit Titan-Nitrit Beschichtung sowie Mehrstellen-Konusmesskopfe erfas-
sen bei definierter Tiefenposition prazise Durchmesser durch Rotation beim Messvorgang Qualitat so-
wie Formfehler in der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betrégt IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskopfe werden werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne
Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groRe Harte - 2200 HV -
sowie Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der bes-
seren Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte
werden aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.

Bei der Bestellung wird ein Musterstiick sowie eine zugehdrige Zeichnung des Werkstlicks bendtigt.
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Mehrstellenmessung in Kegelausfiihrung:
PMK-ME-KE

PMK-ME-KE Mehrstellenmesskopf in Konusausfiihrung
werden mit integrierten Haltern flir induktive Messtaster @ 8H7mm geliefert.

Gewinde fiir Haltegriff M35x1,5mm oder M40x1,5mm. Mit Einflhrfase, Tiefenanschlag durch Innen-

sechskantschrauben.

Bei Bestellunganfrage: X, L, D1, D2 und Winkel B° angeben.
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HM-ME-M35 Handgriff fiir PMK-ME-KE

robuster Handgriff aus Aluminium, zum sicheren Schutz und zur Handhabung von Kegelmessgerat PKM-
ME-KE.

Gewinde M35x1,5 ¢ Bestellnummer: HM-ME-M35x1,5

Gewinde M40x1,5 ¢ Bestellnummer: HM-ME-M40x1,5
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Mehrstellenmessung in Zylinderausfiihrung:
PMK-ME-2P

Die 2-Punkt PMK-ME Mehrstellenmesskopfe erfassen die MalRe und Form zweier oder mehrerer
Durchmesser. Die Messkdpfe werden mit integriertem Messuhrhalter 8H7 geliefert. Ein integrierter Tie-
fenanschlag ist durch einen Klemmring, durch Anschrauben oder die Gehause-Konstruktion realisierbar.
Gewinde fiir Haltegriff M35x1,5mm oder M40x1,5mm.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt IT 8 < 1p.

Alle PMK-Prazisionsmesskopfe werden werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne
Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groRe Harte - 2200 HV -

sowie Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der bes-
seren Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte

werden aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.

PMK-ME-2P Zweistellen-Priizisionsmesskopf in Zylinderausfiihrung
werden mit integriertem Halter flir induktive Messtaster @ 8H7mm geliefert.

Integrierter Tiefenanschlag z.B. durch Gehdausegeometrie realisierbar. Gewindeanschluss fur Haltegriff
M35x1,5mm oder M40x1,5mm

Bei Bestellunganfrage: ¢D1, D2, L1, L2, X1, X2 angeben.
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Mehrstellenmessung in Zylinderausfiihrung:

Anwendungsbeispiele Tiefenanschlige

::_G: =

PME-ME Zweistelien-Messkopf ]
PME-ME Zweistellen-Messkopf PMEKE-ME Zweistellen-Messkopf

mit Gehduse-Konstruktion als Tiefenanschlag

mit verstellbarem Klemmring TA-KR-V als Tiefenanschiag Mt Anschlagschrauben als Tiefenanschlag

HM-ME-M35 Handgriff fiir PMK-ME-KE

robuster Handgriff aus Aluminiu, zum sicheren Schutz und zur Handhabung von Kegelmessgerat PKM-
ME-KE.

Gewinde M35x1,5 ¢ Bestellnummer: HM-ME-M35x1,5

Gewinde M40x1,5 ¢ Bestellnummer: HM-ME-M40x1,5

47



Einstichmessung: PMK-ES

PMK-ES Einstichmessgerate mit groBem Messbereich und Pistolen-Spezialhalter erfassen prazise Durch-
messer mit Durchmesserdifferenzen bis zu 15mm. Mit integriertem Messuhrhalter und Anschlussgewin-
de in M10x1 sowie Tiefenanschlag-Klemmring.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt IT 8 < 1.

Alle PMK-Prazisionsmesskdpfe werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis
durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie
Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren
Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden
aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.

Diamant Messpunkte sind auf Anfrage moglich.

PMK-ES Prazisionsmesskopf zur Einstichmessung

@ ab 15mm, wird mit Standard X-MafR 15mm und Gewinde M10x1mm geliefert. Es kénnen Durchmes-
serdifferenzen bis zu 15mm erfasst werden. Ideal zur Einstichmessung. Selbstzentrierend, mit Einflhrril-
le.

Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert. Bei Bestellung Kleinstmal} der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel:  Werkstlick = 20H7 0 PKM-ES-03-20

FME-ES
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Einstichmessung: PMK-ES

HM 03-AL-25 Spezielhalter mit Anliiftung

Zur Einstichmessung. Zum Riickzug der Messpunkte bei Einstichmessgeraten, siehe oben bei PKM-ES,
sowie fir PMK mit zuriickgesetzten Messpunkten. Durch den Riickzug des Messhubes am Halter kénnen

die Messpunkte um max. 15mm @D - ¢d aus- bzw. zurlickgezogen werden.

_SWwia

Mioyy

Mess-Set Einstichmessung PMK-ES

komplettes Set zur Einstichmessung bestehend aus Messkopf, Tiefenanschlag, Pistolengriff sowie Mess-
uhr. ¢ ab 15mm, wird mit Standard X-Mal} 15mm und Gewinde M10x1mm geliefert. Es kdnnen Durchmes-
serdifferenzen bis zu 15mm erfasst werden. Ideal zur Einstichmessung. Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille.

Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert.

PMKLES
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MyTeam Messtechnik GmbH

MIEAM

sstechnik

MyTeam Messtechnik GmbH
77767 Appenweier
GewerbestraBe 18

Tel.: +49 7805 / 916 664 432
Mail: info@myteam-messtechnik.de
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